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AGENA, Eduardo Kenji. Rastreabilidade de Valvulas Industriais. Relatérios de
Pendéncias de Montagem de Valvulas Industriais em Linhas de Tubula¢des. Numero total
de folhas=43. Trabalho de Conclusdo de Curso (Graduacdo em MBA em Gestdo de
Projetos) — Centro de Ciéncias Empresariais e Sociais Aplicadas, Universidade Norte do
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RESUMO

A Codificagdo, Monitoramento e Rastreabilidade de valvulas industriais se faz necessario na
atualidade devido aos altos custos de fabricagdo, montagem e fornecimento das mesmas e
consiste basicamente das respectivas documentacdes técnicas como pedidos de compra,
desenhos, representacdo grafica nos fluxogramas de engenharia e isométricos de
tubulagbes, modelagem na maquete eletrénica, requisicbes de materiais, pareceres
técnicos, folhas de dados e localizagbes das mesmas ( em projeto, no fabricante, em
estoque, em testes, em transito ou em montagem ) monitoradas com uso de chips
eletrénicos fixados nos corpos das véalvulas ou QR Code - cédigos de barras impressos e
adesivados nas valvulas industriais com o intuito de se reduzir tempos de espera entre
flanges, perdas, extravios e furtos das mesmas com conseqiente reducdo de custos de
reposicao.

Palavras-chave:Valvulas.Rastreabilidade. Tempos.Espera.Documentagéo.Chips Eletrénicos
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AGENA, Eduardo Keniji. Industrial valves traceability. Pending reporting of industrial valves
mount in pipes lines. Total number of sheets=43. Work Completion of course (Graduate MBA
in Project Management) - Centre for Applied Business and Social Sciences, University of
Northern Parana, Rio de Janeiro, in 2015.

ABSTRACT

Tagging , Tracking and Traceability of industrial valves is needed at present due to high
manufacturing costs , assembly and supply of the same and consists basically of their
technical documentation such as purchase orders, drawings , graphic representation in
engineering flowcharts, modeling the model electronics, graphic representation in piping
isometrics, material requisitions , technical reports , data sheets and same of the locations (in
the design, manufacturer , in stock, in testing, in transit or assembly) monitored with the use
of electronic chips set in valve bodies or QR Code - printed barcodes and adesivados in
industrial valves in order to reduce waiting times between flanges , loss , misplacement and
theft thereof with consequent reduction in replacement costs .

Keywords: Electronic Valves.Traceability. Times.Waiting.Documentation.Chips



LISTA DE ABREVIATURAS E SIGLAS

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas
UNOPAR Universidade Norte do Parana

PATEC's Pareceres Técnicos

RM’s Requisicdes de Materiais
FD's Folhas de Dados

FF Flat Face ( Face Plana)

RF Raised Face ( Face Ressalto )

RTJ Ring Type Joint ( Face Tipo Junta Anel Oval )
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1 INTRODUCAO

Devido aos altos custos na fabricagdo de valvulas industriais que
demandam processos de fabricacdo complexos, maquinas ferramentas especiais, matéria-
primas de alto custo e mao-de-obra especializada em usinagem, montagem e inspecoes de
qualidade no fornecimento de véalvulas industriais dos mais variados tipos ( gaveta, globo,
retencdo, esfera, borboleta, waffle, etc...), dos mais variados acionamentos ( manual,
pneumatica, eletro-pneumatica, hidraulica, elétrica, hidro-pneumatica, opera¢do automatica,
etc...) e variados tipos de flanges ( FF, RF, RTJ, etc...) se faz necesséario a codificacao,
monitoramento e rastreabilidade de valvulas industriais ( exemplo: por QR Code - codigo de
barras impressos e adesivados nas valvulas que podem ser facilmente decifrados usando a
maioria dos telefones celulares equipados com maquina fotografica ou através de chips
eletrdnicos fixados nos corpos das valvulas ) nos seus diferentes locais ( no fabricante, em
testes, em transito, em estoque ou em montagem ) obtendo-se linhas de tubulacdes
montadas e finalizadas com todas valvulas industriais especificadas pelo projeto (
Desenhos, RM's, FD's, PATEC's, listas de materiais de almoxarifado, etc... ), reduzindo-se
perdas, extravios e furtos das mesmas através da codificacdo, monitoramento e

rastreabilidade.
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2 DESENVOLVIMENTO

A pratica de codificagdo, monitoramento e rastreabilidade de vélvulas
industriais de linhas de tubulagbes da area de refino iniciou-se na Petrobras em meados de
2012, através de impressdo e adesivagem de QR Code - codigo de barras nos corpos das
vélvulas industriais ou chips eletrénicos fixados nos corpos das valvulas, documentacao
técnica ( RM’s, Pedidos de compra, PATEC's, FD's, desenhos, fluxogramas de engenharia,
listas de materiais de almoxarifado, etc... ) nos seus diferentes locais ( em projeto, no
fabricante, em testes, em transito, em estoque ou em montagem ) e inspecdes periddicas
em campo nas montagens de linhas de tubulagbes com registros fotograficos das
pendéncias de montagens de valvulas industriais com tag's das linhas, imagem da maquete
eletrbnica com posicionamento das valvulas pendentes, enviados aos lideres de
montagens de tubulagdes das empresas contratadas para as devidas providéncias com o
intuito de se monitorar e rastrear através de QR Code - cbédigos de barras impressos e
adesivados nos corpos das valvulas ou através de chips eletronicos fixados nos corpos das
vélvulas acusando as referidas localizagbes das mesmas ( em projeto, no fabricante, em
testes, em transito, em estoque ou em montagem ) e prosseguir 0 processo de montagem
final das valvulas industriais das linhas de tubulacdes para testes finais e liberacdes para
operacdo e producdo diminuindo-se tempos de montagens, furtos, perdas e extravios das

mesmas.
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3 CONCLUSAO

A codificagdo, monitoramento e rastreabilidade de valvulas industriais, dos
mais variados tipos ( gaveta, globo, retencdo, borboleta, waffle, etc...), acionamentos (
manual, pneumatica, eletro-pneumética, hidraulica, hidro-pneumatica, etc...), tipos de
flanges ( FF, RF, RTJ, etc... ), por exemplo, por QR Code - cbdigos de barras impressos e
adesivados nas valvulas ou através de chips eletronicos fixados nos corpos das valvulas,
nos seus diferentes locais ( no fabricante, em testes, em transito, em estoque ou em
montagem ) obtém-se linhas de tubulacdes montadas e finalizadas com todas valvulas
industriais especificadas pelo projeto e suprimento ( Desenhos, Pedido de Compra, RM’s,
FD's, PATEC's, Fluxogramas de engenharia, Listas de materiais de almoxarifado, etc...),
reduzindo-se tempos de montagens, perdas, extravios e furtos das mesmas através da
codificacdo, monitoramento e rastreabilidade.

Embora seja dificil mensurar os resultados alcancados, com certeza, os produtos finais
obtidos pela Rastreabilidade de Vélvulas Industriais de varios ramos ( Industrial, Oleo e Gas,
Quimica, Farmacéutica, Alimenticia, etc...), obtém-se linhas de tubulagcbes montadas e
finalizadas com todas valvulas industriais previstas e projetadas nos fluxogramas de
engenharia, desenhos, requisicbes de materiais, folhas de dados, pareceres técnicos,
atendendo todos requisitos especificados e as normas pertinentes e aplicaveis com
eficiéncia e economia.

Seguem abaixo, alguns resultados alcancados:

- Unidades Industriais da area de Refino, Oleo, Gas e Alcool atendendo as normas de
gestdo de qualidade NBR ISO 9001 (Gestdo da Qualidade), ISO 14001 (Gestdao Ambiental)
e OHSAS 18001 (Gestao de Segurancga e Saude Ocupacional );

- Redugdo de Tempos de Espera entre flanges na montagem de valvulas industriais
previstas e projetadas nos fluxogramas de engenharia, modelagem na maquete eletrénica e
representadas graficamente nos respectivos isomeétricos de tubula¢des industriais;

- Rastreabilidade de valvulas industriais através da respectiva documentacéo técnica como
pedido de compra, desenhos, requisicdes de materiais, pareceres técnicos, folhas de dados
e localizacdes das mesmas ( em projeto, no fabricante, em estoque, em testes, em transito
ou em montagem ) com uso de chips eletrénicos fixados nos corpos das valvulas ou QR
Code - codigos de barras impressos e adesivados nas valvulas;

- Reducéo de perdas, extravios e furtos de valvulas industriais com consequente redugéo de
custos de reposicao.
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Apéndice A — Imagens da Maquete Eletrénica referente as valvulas PSV's referente
aos Anexos A,BeC:
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Apéndice B — Imagem da Maquete Eletrdnica referente as pendéncias de montagens
de valvulas em torno do Vaso V-291901, referente Anexo L:
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Apéndice C — Imagem da Maquete Eletrdnica referente a pendéncia de montagem de
purgador de balde invertido PG-568326, referente Anexo M:
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Apéndice D — Imagem da Maquete Eletrdnica referente a pendéncias de montagem de
purgadores de balde invertido PG-568307 e PG-568309, referente Anexo N:
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Apéndice E — Imagem da Maquete Eletrénica referente a pendéncia de montagem de
Valvula, referente Anexo O:




Apéndice F - Imagem de QR Cbode ( Cédigo de Barras Bidimensional ):
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Anexo A — Fotografia referente pendéncias de montagem de valvulas PSV's:

Pendéncias de valvulas PSV's
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Anexo B — Fotografia referente pendéncias de montagem de valvulas PSV's:
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Anexo C — Fotografia referente pendéncias de montagem de valvulas PSV's:
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Anexo D — Fotografia referente pendéncias de montagem de valvulas:
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Anexo E - Fotografia referente pendéncias de montagem de valvulas:
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Anexo F — Fotografia referente pendéncias de montagem de valvulas:
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Anexo G - Fotografia referente pendéncias de montagem de valvulas:
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Anexo H — Fotografia referente pendéncias de montagem de valvulas:
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Anexo | — Fotografia referente pendéncia de montagem de valvula:
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Anexo J — Fotografia referente pendéncia de montagem de valvula:
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Anexo K — Fotografia referente pendéncia de montagem de valvula:

36




37

Anexo L — Fotografia referente pendéncias de montagem de valvulas em torno do
Vaso V-291901:

Pendéncias de valvulas




38

Anexo M - Fotografia referente pendéncia de montagem de purgador de balde
invertido PG-568326:
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Anexo N — Fotografia referente pendéncias de montagem de purgadores de balde
invertido PG-568307 e PG-568309:

Pendéncias de Purgadores




Anexo O - Fotografia referente pendéncia de montagem de vélvula:
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Anexo P - Requisi¢cdo de Materiais de Purgadores:

= = RM-5270.00-55126-254-GCR-001
REQUISICAO DE MATERIAIS [ upu L AEPL AN gt 00
] . REPLAN - REFINARIA DE PAULINIA o 1ae3
oy SEP:
PETROBRAS CARTEIRA DE DIESEL N-5270-04-302
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T . CORPORATIVO
IERN REQUISICAC DE MATERIAIS - PURGADORES ERN
EPC FROJETO
GALVAD ENGENHARLA 5.4 PROJECTUS COMEULTORIA LTDA
CONTRATO: N® FROJECTUS:
0800.0062504.10.2 4553435506 K004 355RM
ARQUND DIGITAL: TECNICD REZFOMEAVEL |C-Ei't N3
Exrey_ D0RM-5270U00-55126-254-GCR-00 1=C i5 J0A0 GABREL COLMAN RIBEIRD I SD63ER12418
iNDICE DE REVISOES
REV. DESCRI‘;.&O E/OU FOLHAS ATINGIDAS
a PARA COMPRA
A LIBERADO PARA COMPRA - 4MTQ - REVISAD GERAL
B LIBERADO PARA COMPRA - INSERIDA FOLHA 3.
[+ CONFORME COMPRADC - ALTERADO RESPOMSAVEL TECHICO
REV.D REV. A REV.B REW.C REV.D REV.E REV.F REV.G REV.H
DATA 28M3M2 160212 2TNaM2 1103132
PROJETS FROJECTUES | PROJECTUS | PROJECTUS | PROJECTUE
EKE{...EJ.C MARCELA FERMNANDA | CLAWIRTON FPAULO
VERIFICAGRD THAIS THAZ THAIS VIDOTTI
FHG’.'.'\J;‘{E RODRIGD RONALDO RONALDD REGINA

AS INFORMAGOES DESTE DOCUMENTD EAD PROFRIEDADE D PETROSRAS, EENDO FROIEIDA A UTLIZACAD FORA DA SUA FINALIDADE.

FORMULARID PERTENCENTE A FETROBRAS N-381 REW. J ANEXD A-FIGURA AL
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= o g o e REY.
REQUISIGAO DE MATERIAIS [ .. EALREDL AN 25e 21 208 C
== AREA: 11 - 5623 - UNIDADE DE AGUAS ACIDAS V FOLHA 2 e
ThmaLo:
,. CORPORATIVO
PETROBRAS REQUISICAC DE MATERIAIS - PURGADORES ERN
DESCRIGAD:
PURGADOR DE BALDE INVERTIDO. CLASSE 300, EXTREMIDADE ROSCA FEMEA, NPT, ASME B1.20.1, Cf
TRECHO RETO =LA;NGEADO (FLANGE ES, FR RANH 125-250 MICRO IN), ACO INCX ASTM A182 GRAU F304,
CONFORME PADRAD DO FABRICANTE, SPIRAX SARCO (IBL 30/4) OU SIMILAR. FACE-A-FACE 230 mm
OB5.1: TEMF'E?.E\TJR.‘\ DE PROJETO: 385°%C
OB5 2 : PRESSAD DE PROJETO: 22 Kgflcm2g
OBS5.3: COM FILTRO INTERNO INCORPORADO )
OBS.4: PLACA DE IDENTIFICACAO COM CODIGO CLIENTE EM ACO INOXIDAVEL
ESPEC.: Bf, Ce Unid.: Pg
TEM " QUANTIDADE (VER MOTA 1) .
e DIAMETRO NOMINAL FEREERETREETRAER R CODIGD PDMS
2m |ur ] a el 2 AJSLODBDOX-20:DD
NOTAS:

1) A5 QUANTIDADES DEVEM SER FORMECIDAS DE ACORDO COM A ULTIMA REVISAD
2) TODOS OS5 MATERIAIS DEVERAD SER FORNECIDOS COM SEUS RESPECTIVOS CERTIFICADOS DE QUALIDADE
(MATERIA-PRIMA, TESTES. ENTRE QUTROS).
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R Rt e ) REV.

REQUISIGAD DE MATERIAIS [ AR AN 008
Br AREA: 1J - 5683 - UNIDADE DE AGUAS ACIDAS V FOLHA Jm3
rTuLo: R CORPORATIVO
PETROBRAS REQUISICAOQ DE MATERIAIS - PURGADORES e
DESCRIGAD:

FURGADOR DE BALDE INVERTIDO, CLA

SSE 300, EXTREMIDADE ROSCA FEMEA, NPT, ASME B1.20.1. G
TRECHO RETO FLANGEADO (FLANGE ES, FR RANH 125-250 MICRO [N}, ACO INCX ASTM A182 GRAU F304,
CONFORME PADRAD DO FABRICANTE, SPIRAX SARCO (IBL 30H/5) OU SIMILAR. FACE-A-FACE 230 mm
0B5.1: TEMPERATURA DE PROJETO: 365°C
0BS5S 2: : PRESSAD DE PROJETO: 22 Kgflem2g
OBZ.2: COMFILTRO INTERNC INCORPORADC
OBZ 4 PLACA DE I3EhTIFIC.ﬁ.Q.5.O COM CODIGO CLIENTE EM ACO INOXIDAVEL

ESPEC.: Ce Unid: Pg
ITEM = QUANTIDADE (VER MNOTA 1) .
N DIAMETRO NOMIMAL EREETA R EEE R TS CODIGO PDMS
am | 0 o 1 1 AJ5L00800J-20:00
NOTAS:

1) AS QUANTIDADES DEVEM SER FORMECIDAS DE ACORDO COM A ULTIMA REVISAD
2) TODOS OS MATERIAIS DEVERAD SER FORNECIDOS COM SEUS RESPECTIVOS CERTIFICADOS DE QUALIDADE
(MATERIA-PRIMA, TESTES. ENTRE QUTROS).




