


Definicdo do Codigo INARMEG

Definicion del Codigo INARMEG

| X|QGD| x| xxx/3xx% xxxX]| X | Xxx| XX| X | x| xX| XX]|

Informagdes referente ao motor |

| Redugdo vide Pg 16, 17
Reduccion ver la Pg 16, 17

Tamanho do Redutor vide Pg 16, 17

Tamafio del Reductor ver la Pg 16, 17

F

Material da Carcaca
Material de la Carcasa

M ou Omitir sem motor
M o Omitir sin motor

Motor
Motor

Bases - Vide Legenda
Patas - Ver la Leyenda

Ventoinha - Vide Legenda

BA
BD
ou Omitir
Hélice - Ver la Leyenda
Acessorio de Saida - Vide Legenda
Accesorio de Salida - Ver la Leyenda ou Omitir|
B
C
D
\4

ouO

Eixo de Saida - Vide Legenda
Eje de Salida - Ver la Leyenda

Acessorio de Entrada - Vide Legenda _| ED

Accesorio de Entrada - Ver la Leyenda ES
Posicéo de Montagem vide Pg 18,19 [ B1V1C1 FE
" Posicion de Ensamble ver las Pg 18, 19 TB2Vv2C2 LA 9Q°
Forma Construtiva vide Pg 18, 19 N B3vaca| |LC ——
" Forma Constructiva ver las Pg 18, 19 A | |BAVACA S
W B5V5 ——
B6 V6
R {s7v7
P ||Bsvs
=
H*

I
- Poténcia (cv) / Potencia (cv)
- N° Polos / Nr Polos
- Volts (V)
- Hertz (Hz)
- Carcaca / Carcasa
- Flange - C-DIN = B14
Brida FF =B5
- Com ou Sem P¢é /Con o sin pie

- Posigéo da Caixa de Ligagdo
Posicion de la caja de terminales

Informagdes obrigatérias quando opgéo for,
motoredutor ou predisposto a receber motor.

Obs.: Para selecionar a posigdo da caixa de ligagéo, o motor
deve ser observado por tras.

- Caso nao for selecionada nenhuma posigio, o motor serd
montado na posicéo “0°”.

- Indicar se motor é com ou sem pés. Caso néo seja indicado, serd
montado motor com pés.

- Para posicdes especiais, consultar depto. técnico.

Obs: Para seleccionar la posicion de la caja de terminales, el
motor debe ser visto por detrés.

- Si no seleccionadas para cualquier posicién, el motor esté
montado en posicién “0”.

- Indique si el motor es con o sin pies. Si no se selecciona, se
montar con los pies.
- Para los puestos especiales, consulte depto. Técica

* Forma construtiva H ou F indicar lado da lanterna (1 ou 2) conforme pagina 19
* Forma Constructiva H o F, informar el lado de la linterna (1 o 2) conforme la pagina 19

SN OREVCNEREEWARLENGEW  Definicion del Eje de Salida / Ver la Leyenda
Accesorios de Entrada

Eixo duplo

ED |Eje doble
Eixo simples

ES Eje simple

FE Flange predisposto a receber motor
Brida lista para recibir el motor

LA Lanterna, acoplamento elastico
Linterna, acoplamiento elastico

LC Lanterna, acoplamento de corrente
Linterna, acoplamiento de cadena
Motor

M Motor
Ventoinha

VT | félice

BD

Eixo e Acessorios de Saida
Eje y Accesorios de Salida

B Eixo do lado esquerdo
Eje del lado izquierdo

Eixo do lado direito
C Eje del lado derecho

Eixo duplo
D |Eje doble

= Lanterna curta
Linterna corta

H Lanterna Longa
Linterna Larga

Brago de Torgdo
T Brazo de Torcion

v Eixo Vazado
Legenda / Leyenda

Eje hueco
QGD Redutor rosca sem fim dupla
Reductor rosca sin fin dupla

Bases / Patas

g |Carcaga de ferro fundido BA Base W Base Baixa - Ver pagina 18
Carcasa de hierro fundido Pata Pata Baja - Ver pagina 18

A Carcaca de aluminio (*) BD Base Dupla R Base Alta - Ver pagina 18
Carcasa de aluminio (*) Patas Doble Pata Alta - Ver pagina 18

(*) Redutores em carcaca de aluminio até tamanho 075 / Reductores en carcasa de aluminio hasta 075

Todas as especificages desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnoldgico




Tamanho, Poténcia, Torque e Rendimento a 1750rpm

Capacidade nominal de servigo continuo, livre de cargas e choques com uso de 10 horas/dia

Tamario, Potencia, Torque y rendimiento a {750rpm
Capacidad nominal de servicio continuo libre de cargas e impactos con uso de 10 horas al dia.

Redugdo Tamanhos / Tamafios
Rotagdo de Entrada /
1750 rpm 030/040 040/063 053/075 063/090 063/110 075/130 090/150 110/150 110/210 130/250
- o 021 0,65 1,14 1,9 2,88 461 6,47 7,78 11,00 13,30
Poténcia de Entrada
Potencia de Entrada kW 0,15 0,48 0,84 1,44 2,12 3,39 476 573 8,10 9,79
100
Torque de Selda Kgfm 485 15,80 3473 53,10 79,03 132,04 178,15 220,50 311,63 410,00
Torque de Salida Nm 4756 15495 340,58 520,73 775,02 1294,87 1747,05 2162,37 306,05 4020,73
" o 0,18 0,50 0,94 142 221 3,57 5,08 6,22 8,80 9,96
Poténcia de Entrada
Potencia de Entrada W 0,13 0,37 0,69 1,05 1,63 2,63 374 4,58 6,48 7,33
150
Torque ce Saida Kgfm 495 15,50 35,71 54,30 81,81 142,61 188,78 238,87 337,60 425,00
Torque de Salida Nm 48,54 152,00 350,20 532,50 802,28 1398,53 1851,30 2342,51 3310,73 4167,83
. o 017 042 088 135 1,98 3,06 413 490 6,93 8,61
Poténcia de Entrada
Potencia de Entrada W 013 031 0,65 0,99 1,46 2,25 3,04 3,61 510 6,34
200
Torque de Ssida Kgfm 545 17,15 38,05 60,40 89,10 153,17 204,31 254,42 359,58 465,00
Torque de Salida Nm 5345 168,18 37314 592,32 87377 1502,08 200360 249501 3526,28 4560,09
. o 017 0,40 0,80 1,30 1,81 2,77 3,67 435 6,15 8,09
Poténcia de Entrada
Potencia de Entrada W 0,13 0,29 0,59 0,96 1,33 2,04 2,70 3,20 453 5,95
225
Torque de Sada Kgfm 6,00 18,40 40,10 66,30 95,40 161,62 210,43 259,72 367,07 510,00
Torque de Salida
Nm 58,84 180,44 393,25 650,18 935,55 1584,95 2063,61 2546,98 3599,73 5001,39
- o 015 0,34 0,74 1,10 1,64 247 322 380 5,37 6,55
Poténcia de Entrada
Potencia de Entrada kw 011 025 054 081 1,21 1,82 237 2,80 395 482
300
Torque de Selda Kgfm 5,87 18,70 4384 68,50 101,70 170,07 216,56 265,02 374,56 500,00
Torque de Salida Nm 57,57 183,38 429,92 671,76 997,34 1667,82 212373 2598,96 3673,18 4903,33
o o 0,14 030 0,75 1,00 1,49 2,26 3,07 3,60 5,08 6,20
Poténcia de Entrada
Fotencia de Entrada kw 0,10 0,22 0,55 0,74 1,10 1,66 2,26 2,65 3,74 4,56
375
. Kgfm 6,05 18,90 4563 71,08 103,50 17430 226,78 278,09 393,04 515,00
Torque de Salida
Nm 50,33 185,35 447,48 697,06 1014,99 1709,30 2223,95 272713 3854,41 5050,42
. o 012 028 0,61 095 1,35 2,05 2,91 3,39 479 5,37
Poténcia de Entrada
Potencia de Entrada W 0,09 0,21 045 0,70 0,99 1,51 2,14 2,50 3,53 3,95
400
. ) Kgfm 6,35 19,80 50,61 71,85 105,30 17852 236,99 201,17 411,52 515,00
orque de Saida
Torque de Salida Nm 62,27 194,17 496,31 704,61 1032,64 1750,68 2324,08 2855,40 4035,63 5050,42
- o 0,10 0,27 055 0,90 1,22 1,92 231 326 461 498
Poténcia de Entrada
Potencia de Entrada KW 0,07 0,20 0,40 0,66 0,90 141 170 240 339 3,67
500
Torqe de St Kgfm 6,84 22,70 4857 80,82 117,90 19754 24517 314,49 444,48 565,00
Torque de Salida Nm 67,08 22261 47631 792,57 1156,20 103721 2404,30 3084,09 435886 5540,76
. o 0,09 025 051 075 1,04 1,58 231 2,70 381 402
Poténcia de Entrada
Potencia de Entrada kW 0,07 0,18 0,38 0,55 0,77 116 1,70 199 2,80 2,06
600
Torque de Saida Kgfm 6,57 21,15 51,07 73,44 106,20 17852 245,17 300,35 42450 585,00
Torque de Salida Nm 64,43 20741 500,83 720,20 104147 1750,68 2404,30 294543 416292 5736,89
o o 0,08 0,22 043 0,70 091 1,40 2,07 2,52 3,56 3,61
Poténcia de Entrada
Potencia de Entrada W 0,06 0,16 032 0,52 0,67 1,03 1,52 1,85 2,62 2,66
750
Torque de Seda Kgfm 7,03 22,20 4759 80,10 117,00 197,54 253,34 321,56 45447 565,00
Torque de Salida
Nm 68,94 217,71 466,70 785,51 1147,38 1937,21 248442 315343 445683 5540,76
RPM de entrada diferentes de 1750 rpm, utilizar a seguinte férmula: Poténcia de entrada x Fp (Fator de Referéncia); recalcular o torque de saida (Kgf.m) vide rpn‘gj 1450 1150 850
férmula pagina 05. entrada
RPM de entrada distintas de 1750 rpm, utilizar la siguiente formula: Potencia x Fp (Factor de la referencia); recalcular el torque de salida (Kgf.m), vea la
formula en la pagina 03. Fp 0.87 0.71 0.6

Todas as especificagdes desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnologico
Todas las especificaciones de esta pagina estan sujetas a alteraciones sin previo aviso, una vez favorecido el avance tecnoldgico




Tamanho, Poténcia, Torque e Rendimento a 1750rpm

Capacidade nominal de servigo continuo, livre de cargas e chogues com uso de 10 horas/dia

Tamafio, Potencia, Torque y rendimiento a {750rpm
Capacidad nominal de servicio continuo libre de cargas e impactos con uso de 10 horas al dia.

Redugdo ) manhos / Tamafios
Rotacéo de Entrada /
1750 rpm 030/040 040/063 053/075 063/090 063/110 075/130 090/150 110/150 110/210 130/250
. o 0,08 021 042 058 0,78 1,18 1,85 218 3,08 2,88
Poténcia de Entrada
Potencia de Entrada kw 0,06 015 031 043 057 0,87 1,36 1,60 2,27 2,12
900
Torque de Seida Kgfm 6,65 21,15 52,41 75,33 106,20 180,63 254,97 318,02 449,47 520,00
Torque de Salida Nm 65,21 207,41 513,97 738,73 1041,47 1771,38 2500,40 3118,71 4407,79 5099,46
R o 0,07 020 0,40 0,56 0,76 1,20 1,71 2,05 2,90 2,84
oténcia de Entrada
Potencia de Enirada KW 0,05 0,15 0,29 0,41 0,56 0,88 1,26 1,51 213 2,09
1000
Torque de Skda Kgfm 7,75 23,14 51,34 83,07 118,80 197,54 259,06 325,00 459,46 565,00
Torque de Safida Nm 76,00 226,93 503,47 814,64 1165,03 1937,21 2540,51 3187,16 4505,76 5540,76
. o 0,07 018 035 053 0,68 1,06 1,50 1,79 2,53 2,63
Poténcia de Entrada
Potencia de Enirada KW 0,05 013 0,26 0,39 0,50 0,78 1,10 132 1,86 1,94
1200
. ) Kgfm 8,30 23,10 50,09 83,97 116,10 193,31 261,51 325,00 459,46 565,00
orque de Saida
Torque de Salida Nm 81,40 226,53 491,22 823,46 113855 1895,72 2564,54 3187,16 4505,76 5540,76
" o 0,06 015 0,30 045 0,59 091 1,38 1,51 213 2,14
Potenc!a de Entrada
Potencia de Entrada W 0,04 011 0,22 0,33 0,43 0,67 1,02 1,11 1,57 1,58
1500
Torque ce Salda Kgfm 7,70 22,20 46,07 82,89 116,20 196,20 259,06 325,00 459,46 570,00
L) Nm 75,51 217,71 451,79 812,87 113953 1924,06 254051 | 3187,16 4505,76 558,79
. o 0,06 0,14 0,30 038 051 076 1,19 1,41 1,99 1,87
Poténcia de Entrada
Potencia de Entrada kw 0,04 0,10 022 028 038 0,56 0,88 1,04 1,46 1,38
1800
Torque de Saida Kgfm 7,73 21,25 50,09 72,90 109,80 188,03 261,51 325,00 450,46 555,00
Torque de Salida Nm 75,81 208,39 491,22 714,90 1076,77 1843,94 2564,54 3187,16 4505,76 5442,69
- o 0,06 013 0,28 0,37 0,50 0,78 1,13 1,37 1,94 1,79
Potenc!a de Entrada
Potencia de Entrada W 0,04 0,10 0,21 0,27 0,37 0,57 0,83 1,01 143 1,32
2000
Torque de Sada Kgfm 7,50 22,20 52,32 81,00 117,90 195,42 259,06 325,00 459,46 565,00
Torque de Salida Nm 73,55 217,71 3,00 794,34 1156,20 1916,42 2540,51 3187,16 4505,76 5540,76
. o 0,05 012 0,24 033 046 0,68 1,01 1,19 1,68 1,54
Poténcia de Entrada
Potencia de Entrada W 0,04 0,09 0,18 0,24 0,34 0,50 0,74 0,88 1,24 113
2500
. ) Kgfm 8,10 23,14 52,32 81,53 120,60 197,56 261,51 325,00 459,46 560,00
orque de Saida
Torque de Salida Nm 79,43 226,93 513,08 799,54 1182,68 1937,40 2564,54 3187,16 4505,76 5491,72
- o 0,05 011 0,22 0,29 0,37 0,56 0,86 1,06 1,50 1,28
Potenc!a de Entrada
Potencia de Entrada W 0,04 0,08 0,16 0,21 0,27 0,41 0,63 0,78 1,10 0,94
3000
Torque ce Salda Kgfm 8,05 21,45 49,11 75,78 108,00 191,20 259,06 325,00 459,46 555,00
Torque de Salida Nm 78,94 210,35 481,60 743,15 1059,12 1875,03 2540,51 3187,16 4505,76 5442,69
. o 0,04 0,10 0,19 025 0,34 0,49 076 093 1,32 1,16
Poténcia de Entrada
Potencia de Enirada kw 0,03 0,07 0,14 0,18 0,25 0,36 0,56 0,68 0,97 0,85
3500
Torque de Saida Kgfm 8,35 21,25 46,06 7344 111,60 190,14 261,51 325,00 459,46 545,00
Torque de Salida Nm 81,89 208,39 451,60 720,20 1094,42 1864,64 2564,54 3187,16 4505,76 5344,62
" o 0,04 0,10 0,19 0,24 0,34 0,49 0,74 0,88 1,25 1,13
Potenc!a de Entrada
Potencia de Entrada W 0,03 0,07 0,14 0,18 0,25 0,36 0,54 0,65 0,92 0,83
4000
Torque ce Saida Kgfm 8,10 21,45 49,11 75,78 113,40 186,97 259,06 325,00 459,46 560,00
[oteuetdics Nm 79,43 210,35 481,60 743,15 1112,07 1833,55 2540,51 3187,16 4505,76 5491,72
RPM de entrada diferentes de 1750 rpm, utilizar a seguinte férmula: Poténcia de entrada x Fp (Fator de Referéncia); recalcular o torque de saida (Kgf.m) vide rpn‘gj 1450 1150 850
férmula pagina 05. entrada
RPM de entrada distintas de 1750 rpm, utilizar la siguiente formula: Potencia x Fp (Factor de la referencia); recalcular el torque de salida (Kgf.m), vea la
formula en la pagina 03. Fp 0.87 0.71 0.6

Todas as especificages desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnoldgico
Todas las especificaciones de esta pagina estan sujetas a alteraciones sin previo aviso, una vez favorecido el avance tecnolégico




Eormas Construtivas e Posicoes de Montagem INARME G
ormas Constructivas y Posiciones de Montaje ®

Formas Construtivas Posiciones de Montaje

Formas Constructivas

\A%

Base Baixa
Pata Baja

R

Base Alta
Pata Alta

Todas as especificagdes desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnologico
Todas las especificaciones de esta pagina estan sujetas a alteraciones sin previo aviso, una vez favorecido el avance tecnoldgico




Formas Construtivas e Posicoes de Montagem

Formas Constructivas y Posiciones de Montaje

Posiciones de Montaje

F

Lanterna de Saida
Curta

Linterna de Salida
Corta

1 ou 2 Posicao da
Lanterna

1 0 2 Posicién de
la Linterna

H

Lanterna de Saida
Longa

Linterna de Salida
Larga

Braco de Torcéo / Brazo de Torcion

o - Utilizado na forma construtiva P,
(i Utilizado en la forma constructiva P

La disposicion de la perforacion del brazo de torcion es de 45°. en 45°.

i g d - A disposicao da furacdo do Brago de Torgdo é de 45° em 45°.
o A
—;"E. g - T = Braco de Torgao.
: T = Brazo de torcion.

- Para outras formas construtivas, consultar nosso Departamento Técnico / Comercial.
Para otras formas constructivas consultar con nuestro departamento técnico y comercial.

Todas as especificages desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnoldgico




Dimensoes

Dimensiones

T
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Todas as especificagdes desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnologico



Dimensodes

Dimensiones

Cotas / QGD 030/040 QGD 040/063 QGD 053/075 QGD 063/090 QGD 063/110 QGD 075/130 QGD 090/150 QGD 110/150 QGD 110/210 QGD 130/250
A 137 204 268 307 337 400 457 457 625 727
AL 161 231 276 326 371 431 502 507 637 790
A2 A2 =C+C3+E+(X/2)

A3 158 245 2845 | 348 393 425 493 518,5 | 648,5 762
A4 A4 =C+E+J4
A5 A5 =C+E+J3
A6 A6 =C+C3+E+ (N/2)
AT AT =C+C3+ (PL/2) + (N/2)
A8 A8 =C + C3+ (PL/2) + (X/2)
A9 A9 =C+C3+Ca+ (P1/2)
AL0 A0 =C + E5 + (P1/2)
ALL ALl =C3+J5+ (N/2)
AL2 Al2 =C3+J5+ (X/2)
A13 Al3=C3 +C4 +J5
B 183 | 281 | 344 | 400 | 433 | 505 | 590 | 590 | 802 |
Bl Bl =C+J3+ (P1/2)
B2 B2 =J+J5
B3 120 | 150 | 188 | 220 | 204 | 291 | 207 | 297 | 395 | 490
B4 B4 =C +J4+ (PL/2)
BS BS =C3 +J1 + (X/2)
B6 B6 — C3 + J1+ (N/2)
B7 B7 =J1+J5
B8 B8 =C+J+ (P1/2)
C 40 63 75 90 110 130 150 150 210 250
C1 45 58 89 102 87 135 147 147 185 202
Cc2 99 140 157 182 203 259,5 295 294,5 355,5 441,5
C3 30 40 53 63 63 75 90 110 110 130
C4 39 45 46 58 58 91 102 87 87 135
D 124 190 190 220 240 256 310 310 410 —
D1 107 164 188 232 251 280 346 346 440
E 52 83 102 115 140 135 160 160 230
E1l 775 117 119 139,5 163,5 185 218,5 218,5 286
E2 — 165 165 195 225 250 290 290 370
E3 68 102 125 142 170 170 196 196 280
ES 35 52 63 83 83 102 115 140 140
F 76,5 126 132 170 200 200 258 258 320
F1 43,5 60 80 90 64 100 120 120 150
F2 159 245 308 360 393 455 530 530 722
F3 100 155 155 180 200 210 240 240 320
F4 97 124 155 180 164 220 240 240 315
FS 76,5 120 155 190 193 210 250 250 320
F6 10 15 25 25 30 30 35 35 55
G 55 60 65 90 90 100 105 105 160
Gl 23 32 36 44 44 48 56 60 60
G2 108 133 180 193 174 250 263 263 357
G3 50,5 52,5 61 80,5 80 85 87 87 1415
G4 45,5 61 66 67 83 97 99 99 141 156,5
G5 48,5 32,5 60 80,5 62 102,5 80,5 80,5 134 —
G6 4 4 125 33 23 32 28 53,5 3,5 -
G7 G7 =J5-J2
H 194 | 280 | 312,5 | 372 | 408 | 503 | 576,5 | 568 | 6915 | 853,5
HL HI =C2+ 1+ (X/2)
H2 H2 = C2 + 1+ (N/2)
H3 H3 =J3 +J5
H4 HA =C2+ 12+ (P1/2)
H5 250,5 | 3735 | 464 | 504,5 | 555,5 | 648 | 736,5 | 728 | 1045 | 1130,5
H6 H6 = C2 + 12+ (P1/2)
H7 208 303 330,5 392 429 528 606,5 598 555,5
H8 130,5 351 476,5 447,5 490,5 593 678 669,5 555,5
| 63,5 94 104 120,5 142,5 160 185
11 39,5 63,5 68 94 94 104 1195
12 31,5 52 54,5 62,5 62,5 83,5
J 66 99 107,5 143 143 160
J1 110,5 1275 190,5 182 230,5
J2 87
56 BS .
63 BS 190
71B5 195
80 BS
J3 90 BS 176.5 220
100 BS
11285 234 267 298 298
132 B5 — 3115 318 318
160 B5 — — —
56 BS Sob consulta Sob consulta
56 B14 50,5 84
63 BS Sob consulta Sob consulta Sob consulta Sob consulta Sob consulta
63 B14 50,5 84 87,5 113 113
71B5 Sob consulta Sob consulta Sob consulta Sob consulta Sob consulta
71B14 84 87,5 113 113 128
J4 80 BS Sob consulta Sob consulta Sob consulta Sob consulta
80 B14 87,5 113 113 128
90 BS - Sob consulta Sob consulta Sob consulta 1445
90 B14 113 113 128 —
100 B5 Sob consulta 1655 1655 184,5
100 B14 128 i
112B5 184,5
112814 — — — — — — —
J5 J5 = (S/2) + KouK1l
J6 — — — 144 144 150 178,5 210 210 226,5
J7 132 198 215 286 286 320 366 417 417 474
J8 221 255 310 381 364 461 471 471 678 780
K 67 74 81 115 115 131 1475 147,5 208 177
K1 42 56 60 78 87 91 125 125 — —
apP 95 120 140 180 265 260 350 350 480 580
2P1 140 182 215 250 355 360 452 452 620 760
P2 10 115 14 17 17 20 24 24 30 32
Q 3 5 4 5 5 6 6 6 £ 9
Q1 Q1L =J1-J5
ZR1 118 154 185 215 310 310 400 400 560 670
S 73 87 118 130 110 159 183 337 242 286
S1 108 168 180 213 255 283 337 183 446 543
o1 10,5 13,5 13,5 17,5 17,5 23 26 26 32 —
T1 M8 M10 M12 M12 M16 M20 M22 M22 M30 M36
2712 9 11 13 18 20 22 26 26 32 32
T3 M5 M6 M6 M8 M8 M10 Mi10 Mi10 M16 Mmi8
U 10 16 20 24 28 31 36 36 46 —
U1 11 12 20 24 22 30 30 30 40 56
U2 16 19 23 27 30 35 36 36 50 66
Y 73 112 156 185 193 255 290 290 390 450
Y1 125 195 258 300 333 390 450 450 620 725
114 122 167 163 195 170 300 390

ervacoes Observaciones

@N, N1, @N2, @R, M: Vide pagina 30 / ver la Pagina 30
@X, @X1, X2, @R2, L: Vide pagina 30 / ver la Pagina 30

| @W e @W1: Vide pagina 22, Tabela 02 / ver la Pagina 22, Tabla 02
| @V, @V1 e @V2: Vide pagina 22, Tabela 01 / Ver la Pagina 22, Tabla 01

Todas as especificages desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnoldgico
Todas las especificaciones de esta pagina estan sujetas a alteraciones sin previo aviso, una vez favorecido el avance tecnolégico




Dimensoes de Eixos, Chavetas e Bracos de Tor¢ao

Dimensiones del Ejes, Chavetas y Brazos de Torcion

DO SV OB EVE R Dimensiones del Ejes y Chavetas

. b .
Eixo Normal ;l Eixo Vazado
/ uJ
e
Ll
@ D (j6) @ D (HT}
Dimensdes / Dimensiones
Tabla 01 Eixo Entrada Normal Eixo Saida Normal Eixo Entrada Vazado Eixo Saida Vazado
Carcaga
[FEDUTIOR 2 D b x h E @ D b x h E @ D b x h E @ D b x h E
ABNT
20 6x6 16.5 56 9 3x3 10.4 20 6x6 228
GD030/040 .
Q o 8x3 2| as (6x6) ws) [ & 1 axa 128 | (19 (6x6) (208)
56 9 3x3 10.4
16 5x5 13 35 10x8 30 35 10x8 38.3
QGD040/063 11 4x4 8.5 25 8x7 21 63 1 4x4 128 25 8x7 28.3
(1) (4x4) (8.5) (25) (8x7) (21) oI m = E 63 (25) 8x7) (28.3)
19 6x6 155 40 12x8 35 63 11 4x4 12.8 40 12x8 433
QGD053/075 (16) (5x5) (13) (28) 8x7) (24) 71 14 5x5 16.3 (28) 8x7) (31.3)
(30) 8x7) (26) 80 19 6X6 21.8 (30) 8x7) (33.3)
63 11 4x4 12.8
QGD063/090 22 6x6 18.5 45 14x9 39.5 71 14 5x5 16.3 45 14x9 48.8
(18) (6x6) (14.5) (35) (10x8) (30) 80 19 6x6 21.8 (35) (10x8) (38.3)
90 24 8x7 27.3
63 11 4x4 12.8
QGD063/110 22 6x6 185 50 14x9 445 71 14 5x5 16.3 50 14x9 53.8
(18) (6x6) (14.5) (42) (12x8) (37) 80 19 6x6 21.8 (42) (12x8) (45.3)
90 24 8x7 27.3
71 14 5x5 16.3
QGDO75/130 25 8x7 21 55 16x 10 49 80 19 6x6 21.8 55 16 x 10 59.3
(19) (6x6) (15.5) (45) (14x9) (39.5) 90 24 8x7 27.3 (45) (14x9) (48.8)
100 28 8x7 31.3
80 19 6x6 21.8
28 8x7 24 60 18x11 53 60 18x11 64.4
QGD090/150 25 8x7 21 50 14x9 445 90 24 8x7 27.3 50 14x9 53.8
(25) 8x7) (21) (50) ( ) (44.5) oL 2 ox7 33 (50) ( ) (53.8)
80 19 6x6 21.8
32 10x8 27 60 18x11 53 60 18x11 64.4
QGD110/150 25 8x7 21 50 14x9 445 90 24 8x7 213 50 14x9 53.8
(25) (8x7) (21) (50) ( ) (44.5) To0iL2 I o7 a3 (50) ( ) (53.8)
80 19 6x6 21.8
QGD110/210 (:2;2) (180:78) éz) 80 22x14 71 90 24 8x7 27.3 80 22x14 85.4
100/112 28 8x7 31.3
35 10x8 30 90 24 8x7 27.3
D130/2! :
QGD130/250 (30) @©x7) (26) 90 25x 14 81 100112 28 Bx7 313 90 25x 14 95.4
Obs.: Dimensdes entre parénteses (...) S&o opcionais disponiveis; solicitar no pedido / Obs.: Dimensiones entre paréntesis (...) son opcionales, solicitarlas en el pedido.

DR Y] ek AT ool Dimensiones de los Brazos de Torcion

= : * Tabla 02

REDUCTOR
| QG030 67 | 57 | 335 | 85 |1325| 40 | 10 | 4 |4xge| 17 | 28 | 14
i P B S A QG040 100 | 83 | 50 | 200 | 170 | 70 | 105|476 | 6 | 25 | 40 | 22
_ . HS QG053 9 | 77 | 45 | 110 [ 175 | 65 [ 105|476 | 6 | 25 | 40 | 22
= L& : e @‘r ! QG063 130 | o1 | 65 | 160 [2525| 75 | 15 | 635 | 7 | 35 | 55 | 25
g QG075 150 | 115 | 75 | 200 [ 326 | 90 | 22 | 8 | 7 | 35 | 64 | 32
| i \ I QG090 160 | 140 | 80 | 200 | 332 | 100 | 22 | 953 | 9 | 40 | 64 | 32
' a Casquillo de poliuretano QG110 190 | 155 | 95 | 250 |3855| 105 | 25 | 953 | 9 | 51 | 8 | 32
W O a Q6130 210 | 165 | 105 | 260 | 410 | 120 | 25 | 127 | 11 | 595 | 90 | 32
ML Q6150 | 260 | 220 | 130 | 300 [4785] 135 | 25 [ 127 | 1 | e | 97 | 32
i - : _j | QG180 330 | 265 | 165 | 400 |6135| 230 | 25 |1587| 14 | 65 | 97 | 45
' : QG210 400 | 300 | 200 | 530 | 805 | 250 | 345 |1905| 18 | 80 | 150 | 60
Corte -AA- - =7 QG250 450 | 370 | 225 | 500 | 800 | 320 | 345 [19.05| 20 | 80 | 150 | 60

Todas as especificagdes desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnologico




Informac0es Gerais

Informaciones Generales

Pesos BN

Figura 01

Figura 02

Figura 03

A, B3,ES, C

A, B3,ES,V A, B3,ES, D

Tabela de Pesos / Tabla de Pesos

Peso sem Acessorios e Lubrificante Peso Acessorios em Ferro Fundido
Peso sen Accesorios y Lubricante Peso Accesorios en Hierro Fundido
Modelo Figura 01 Figura 02 Figura 03
FE AL FE AL FE AL FE LA H F T BA w R VT
QGD030/040 | 8.25 4.20 8.05 4.30 8.45 4.40 0.75 - 1.35 1.10 0.50 0.65 1.00 - -
QGD040/063 | 23.00 | 12.00 | 21.95 | 11.25 | 22.70 | 12.55 1.30 2.55 3.35 3.10 1.10 1.40 2.80 3.50 1.00
QGDO053/075 | 35.80 | 18.90 | 33.75 | 17.45 | 37.40 | 20.50 2.30 4.65 4.50 4.00 2.15 3.00 3.00 4.10 1.55
QGD063/090 | 60.80 - 50.95 - 62.80 - 3.05 3.85 6.70 5.60 2.50 4.15 4.70 6.30 1.85
QGD063/110 | 72.50 - 68.05 - 74.65 - 3.05 3.85 12.35 | 11.20 3.60 4.30 7.10 9.00 2.00
QGDO075/130 | 126.75 - 119.60 - 130.35 - 4.80 4.30 15.70 | 13.60 5.20 8.85 11.00 | 14.00 3.30
QGD090/150 | 176.15 - 168.00 - 180.15 - 5.35 8.05 31.10 | 29.25 7.45 10.70 | 18.00 | 24.50 | 11.20
QGD110/150 | 191.35 - 182.10 - 195.70 - 5.40 12.85 | 31.10 | 29.25 7.45 10.70 | 18.00 | 24.50 | 11.20
QGD110/210 | 390.75 - 381.15 - 399.50 - 5.40 12.85 | 69.20 - 31.00 | 26.35 | 44.00 | 55.00 | 15.80
QGD130/250 | 710.50 - 692.55 - 721.85 - 5.90 23.55 | 89.35 - 28.00 | 54.45 - - 16.00
Obs.: Os pesos sdo somente como referéncia. / Obs.: Los pesos son solo de referencia. Obs.: Os pesos s&o somente como referéncia, para obter peso dos acessérios em aluminio, dividir o valor peso por trés. /
FE = Ferro Fundido / AL = Aluminio / Obs.: FE Hierro Fundido / AL = Aluminio

Posicdo de Montagem Posicion de Montaje
& o A .
01 28 \>’ 02 :

RESPIRO

'—A

NIVEL DE OLEO / Nivel de aceite

—0

RESTOEI IO Respiroy Dreno
2 A
Respiro@ @Respiro

O respiro sempre

deve ser colocado

na parte superior
do redutor

El respiro debera ser

colocado en la parte

superior del reductor

O dreno sempre
deve ser colocado
na parte inferior
do redutor
El dreno debera
ser colocado en la
parte inferior
del reductor.

Dreno—p-

DI’EI’IOj

Para obter a quantidade de dleo nos redutores duplos, deve ser considerado a forma construtiva e posi¢do de montagem, e somar a quantidade de 6leo para cada tamanho.
Para obtener la cuantidad de aceite em los reductores dobles, debe ser considerado la forma constructiva y la posicién de montaje, después se debe agregar la cuantidad de los dos reductores.

Tabela de Quantidade de Oleo (ml) / Tabla de Cuantidad de aceite (ml)

Posig&o Tamanhos /

Posicion | 0G030 QG040 QG053 | QG063 QG075 QG090 QG110 QG130 QG150 QG180 QG210 QG250
01 45 160 230 630 1050 1500 1600 2950 5350 10000 12300 17500
02 45 190 250 730 1650 2000 2050 6050 9250 10200 20200 31000

03E04 45 160 250 580 1100 1950 1750 4850 7650 11000 16700 26000

05 E 06 45 150 220 660 1350 1950 1900 4550 8450 10500 16800 25000

Todas as especificages desta pagina estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio, desde que favoreca o avango tecnoldgico




